NAVOD K PROVOZU
NASTaveni DIGITALNI NULY

<INSIZE>

Upozornéni: Nulovaci zafizeni by mélo byt b&€hem pouzivani vyrovnano se stfedem pfistroje .
Presnost je zajisténa v okruhu @10 mm od stfedu (obr. 2).

Presnost: £10 um/0,0004"
Sila: 10 N (pfi 50 mm)

1-Kovadlina
2-Referenéni plocha
3-Tlacitko " O /ZERO"
4-Magneticka zakladna
5-Kryt baterie
6-Tlacitko "mm/in"
7-Nastavovaci ty¢

1. Pfed pouzitim ocistéte kovadlinu, referenéni plochu, zakladnu a povrch pfedmétu mékkym hadfikem.
2. Tlacitka:
(DI1ZERO - kratkym stisknutim zapnete nebo vypnete zafizeni. Dlouhym stisknutim (6 s)
vynulujete zafizeni.
mm/in --- pfevod mezi milimetry a palci
3. Kontrola nulového bodu:
--- Uvolnéte prepravni zamek a stisknutim kovadliny zkontrolujte, zda jsou kovadlina a €iselnik v
poradku.
--- Stisknutim nastavovaci ty¢e vyrovnejte povrch kovadliny a referenéni plochu,
dlouhym stisknutim tlacitka O /1zERO se displej vynuluje a rozsviti se podsviceni (obr. 1).
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Obr. 1

4. Méfeni:
Presunte fezaci nastroj tak, aby se dotykal povrchu kovadliny, displej se zméni. P¥i pfiblizeni se
k hodnoté 0 + 0,005 mm se automaticky rozsviti podsviceni. Vzdalenost mezi fezacim nastrojem
a pracovnim stolem je 50 mm, kdyz se displej zméni na 0 (obr. 3).
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